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Anforderungen

Einfache Handhabung
Industriestandard
Vom Endkunden anerkannt

Datensicherung ins vorhandene
CAQ - System
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Vorserienproduktion beim Lieferanten mit Datenanschluf3

Mit Prufplan vom Kunden die
Systeme parametrieren (dfd)

Analyse der Daten mit
vorhandenen Werkzeugen

Datenubertragung online oder
per eMail zum Entwickler

Erste Teile bereits mit
dokumentierten Ergebnissen
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Lieferanten liefern einheitliche Informationen

Datenformat aus allen @%
Fertigungsanlagen ist nach ,Werksnorm®

Bewertung der Datenqualitat wird
maoglich

Vorhandene Werkzeuge * kdnnen
optimal genutzt werden

Datenhandling bleibt immer gleich

Verfahrensanweisungen notwendig !

% zB. qs-STAT von QDAS
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Abnahme von Mef3einrichtungen wird reproduzierbar

Schon bei der ersten Uberpr fung der
Messmittelfahigkeit stehen schnell
auswertbare Daten zur Verf gung

Auswertungsverfahren kann
Unternehmensweilt vereinheitlicht werden

Daten bertragung online oder per eMall
ohne Konvertierung
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Problemlos ins CAQ-System

Transfer des Pr fplans als Datel
( dfd ) vom CAQ-System direkt
In die Fertigungssysteme

Einlesen der Messdaten mit
Importwerkzeugen

Vorhandene Datensicherungs-

Konzepte nutzen
QKlOSS




ASCII-Transfer-Format - was ist das

K0100 2

K1001 6237

K1002 Verteiler

K1041 4711

K1053 Auftragsnummer12345
K1201 1234567

K1202 Pr fstand

K1900 ZertQDAS

K2004/0 0

K2005/0 3

K2900/0 010199

K2001/1 1

K2002/1 Vordruck

K2101/1 2700

K2110/1 2400

K2111/1 2800

K2142/1 hPascal

K2001/2 2

K2002/2 Diffdruck

K2101/2 15

K2110/2 -10

K2111/2 40

K2142/2 hpa

2569 3 15.02.99/16:57:16 15
2570 1 15.02.99/16:57:41 19
2570 2 15.02.99/16:58:06 17
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Mel3system kalibrieren
Meister oder Normal verwenden

Normale Fertigungsumgebung
Datenkopf im AT-Format schreibe
mindestens 50 Messungen
Automatische Messwertaufzeichnun
Auswertung mit gs-STAT
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Automatische Mel3systeme

Genauigkeit mit Methode 1 pr fen
2 Mel3rethen mit 25 Teilen

Teile nach Datensatznummer # zeichnen
erste Mel3reihe automatisch
zweite Meldreihe automatisch ( 1,2,8,4....)
Automatische Datenaufzeichnung
Konvertierung und Auswertung mit gs-Stat




